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Sohmiegeames , waseerdampfdurohltissigeB fl&chiges Oebilde 
und Verfahren zur Herstellung desselben. 



Zusatss zum Patent ...... (Patentanmeldune P 23 077 IVc/8 1 



Gegenstand des Patents (Patentanmeldung P 23 077 

IVqj/8 1) iat ejjQL neuea faseriges Xlfichenliaxtea Gebilde, wel- 
' p^M> eine eineig^tige Kombination von EigenBchaften, damn- 
ter auch Biegafljnic^it und Waae«i*dampfdurchlaBsi^keit, aufweiat, 
aoxtie ein Verf ahrex* zur Herstellung dea&elben. 
■ - i ■ * * *. 

Die vorlieg^bdp ^rf indung betrifft weitere besondere faser- 
artfige £ laohenh^fte 1 Gebilde dor gleiohen aruppa, die dieeelb 

z.B. Q achmoidigkeit und 

^§ufbc*r4t»jftfdto^ , bealbjpen* Inaboaondere wurde ge- 

• * i/ ' . • - ?r 
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funden, daaa geschm idig , was a rdampfdurchlflssig flSchen- 
haf te Gebilde der im Hauptpatent beschriebenen Art auch aus 
Faeervlieaen hergestellt werden kSnnen, die tun 00 bis 90 # 
ihrer ursprtinglichen planaren FlSche geschrumpft sind. Feraer 
kann man das Bindeinittel in Mengen von 10 bis 70 # f bezogen 
auf das Gesamtgewicht von Faeera und Bihdemittel (das ist et- 
wa 10 bis 235 des Gewichts der Pasern) anwenden, wahrend 
gemfiss dem Hauptpatent das Bindemittel nur in Mengen von etwa 
10 bis 47 1° t bezogen auf das Gesamtgewicht von Pasern und 
Bindemittel (daa ist etwa 10 bis 90 & des Gewichts der Pa- 
sern) angewandt wird. 

Die Erfindung bezieht sioh also auf ein biegsames, waeser- 
dampfdurchl&ssiges fl&chigea Gebilde, gekennzeichnet durch 
ein Faservlies aua durch gegenaeitiges Ineinandergre.if en ^ft-r 
einander haft end en Pasern, welches in situ verkttrete iaeem 
enth&lt um etwa 30 bis 90 # seiner ursprUnglichen pltoa- 
ren FlMche -geschrumpft ist, sowie ein polymer es Binde- otier 
Impr&gniermittel von einem bei 5 #iger Dehnung gemeesene' 
Elaatizitfitsmodul von 0,35 bis 10,5 kg/cm 2 , welches in eine* 
Menge von 10 bis 70 bezogen auf das Geaamtgewicht von ?a- 
sern und Bindemittel duroh das ge saint e Paeervlies verteilt 
- 1st, wobei das fl&chige Gebilde eine Biegefestigkeit von etwa 
0,07 bis 4,6 £g/cm aufwelst. 

Obwohl die neue und charakteristische Sohmiegsamlceit der er- 
findungsgemassen flfichigen G bild gemilss der ASTM-PrUfnorm 
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P 1388-55T in mg.cm ausgedriickt werdon kann, vrird die ScTuaiog 
samkeit vorzugsweise als Punition der Dicke des flfichigen Go- 
bildes ausgedriickt. Demgemass wird die Schmiegsamkeit der er- 
findungngema3sen Erzeugnisse uaehstcl .end als Bie.^ef estigkeil; 
angegeben und aus dem in Mg.cm angegebenen Woi'fc fur die 
Schmiegsainkeit berechnet, indera man ciiesen Wert durch die 
dritte Potenz der Dicke des 3?roduktee dividieri; und den 
Quotienten in den eutsprechenden Maefjeinheitcn au^druclrc. 

Das schmiegsame, wasserdampfdurcklassige flacbige Gut gemas& 
der Erfindung laset sich aus den Fasern uiid Binderaitteln ge- 
mass dem Ilauptpatent herstellen* Man kann zwai* sur Heratel- 
lung der erfindungsgemSsaen Produkte kontinuierliche Pad en 
verwenden; gewcShnlich verwendet man jedoch Pase:?n verschiede- 
ner LStngen von etvra 1,3 bis 7 f 6 oder 10,2 cm? Langen von 2,5 
bis 4,6 cm werden bevorzugt* Die Pasern werden sunachst zu 
einem mechanisch gebundenen, vorzugsweise genadelten Paser- 
vlies verarbeitet, vrelches dann urn 30 bis 90 seiner ur- 
eprUngliohen planar en Piache geschrumpft wird f inftem man es 
z.B. mit heissem Wasser behandelt* Nicht-verktirzbare Pasern 
ktJnnen mit verktlrzbaren gemischt werden; es mtissen 3edoch auf 
alle PSlle gentigend verkUrzbare Pasern verv/endet * r ex*den f van 
eine planare Schrumpfung des Vlieses urn etwa 30 bis 90 zu 
erzielen. Darauf verteilt man das Bindemittel durch das ge- 
samte Paservlies in einer Henge von 10 bis 70 ?S , bezogen auf 
das Geeamtgewicht von Paeem und Bindemittel. Das Bindemittel 

3 .... 
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" liegt in iner Form vor, die derjenigen entsprioht, in wel- 
cher der Bias tizi tat emodul deeselben bei 5 #iger Dehriung 
0,35 bis 10,5 k^cm 2 betrfigt. Man erhfilt ein flSchigee Gebil~ 
de von einei**Biegefestigkeit von 0,07 bis 4,6 kg/cm 2 , 

Als polymere Bind emit tel kanh man die verschiedensten, im 
Hauptpatent angegebenen Stoffe verwenden, wie suB. Butyl^ ^ 
kautschuk, Polychloropren, Mischpolymerisate vox^Butadien 
mit etwa 50 # oder weniger Styrol oder Acrylnitril und v^r>-. 
schiedene Polymerlsate von Acryls&urealkyle stern, die sieb . 
in einer Porta in dem Faservlies niederschlagen lassen* die 
der jenigen entsprioht, in welcher der Elastisit&tsmodul bei 
5 Jtiger Behnung 0,35 bis 10,5 kg/ cm betr&gt. Bevqrzugt wer-f 
den Polyurethsnelastomere , die durch KettenverlBngerung dee 
Umsetsungsproduktes mindestens eines Poly alky lenglykoia the rd 
und mindes tens eines organischen Diisocyanats ait Hilf e mln* 
de s tens einer Verbindung entstehen, die zwei reaktionsfShige 
Wasserstoffatome an Amino sticks toff at one ge bund en en t halt, 
Polyalkylenglykoiather mit Holekulargewichten vo& 900 bis 
3000 warden bevors&ugt. Besonders bevorzugte Polyurethan- 
elastotmere sind Reaktionsprodukte von Polytetramethyiengxykoi^ 
. ather oder Polypropylenglykolfither und Toluylen-2 ,4-diiso- 
cyanat, der en Eette durch TFmsetzung mit Hydrazin verlfingexrt 
1st. 

Ebenso vie gemass dem Hauptpatent kann auch nach vorliegender 
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Erflnrtung das Bindemitt 1 in das g bunden , v rg achrumpf t 
Faaervliea in ?ora einer LBaung oder elner wMssrigen Diaper- 

i 

sion odor s«B. ala trockenea Pulvar oder Fibrillenauf acnlSm- 
mung eingefubrt warden. Im Falle der bevorzugten Polyurethan- 
elaatomeren wird das Bindemittel vorzugaweise in einem kit 
WaeBer niechbaren Irtteungamittel, wie ,F-Dimetnylfonaaiaid t 
Dimethylerulf oxyd , Tetrahydrofuran, Tetramethylharnetoff , 
HjlT-Biaethylaoetaaid oder Gemisehen derselben, gelSst. Das 
Tlies wird nit der LBaung getrankt, dann mit Wasaer gewaachen, 
urn praktisch alias ItSaungsnittel zu entf ernen und das ImprSg- 
niermittel gleiehnaaaig duroh daa ganze Vliea hindurch su 
koagullereii, und aohlieaelich getrooknet, was gewtJhnlicb bei 
hSherer Tenperatur erfolgt. 

Han kann sieh auoh Terschiedener, im Hauptpatent beachrlobe- 
ner Hllfererfahren zur Heratellung der erfindungsgamasaen Bxv 
seugnlsse bedienen. Baa Produkt kann z.B. geachwabbelt warden « 
um die Oberfl&che flaumfederartig aufzurauhen und ein wild^ex 
der fthnli ch e a Brseugnls zu gewinnen. Ebenao kbnnen die Produk-. 
to gefarbt und alt Ober flaonenttb er z Ugen versehen warden. 

Bie erfindungagem&saen Erseugnisse kSnnen versohiedone Bipk 
aurweiaen, s.B. won 0,0125 Us 0,25 om» und eigneh sich zur 
Heratellung ron Bekleldungsstuoken jeder Art, Oberleder fUr 
Wildledersehuhs, termer aim Futter und FUllungen aowie ftlr 
anflere, Im Hauptpatent angeg ben T rwendungaeweok . 
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Die folgenden Beiepi le sollen die Erfiiidung ttfth r rl&utern,^ 
Ihren TJmf ang jedoeji nioht einsehrfinlcen. Telle imd ProE^ntari- 
gaben beziehen sich auf dae Gewicht, falla nichte andorea an^ 
. gegeben 1st* 

B e 1 a p lei 1 

9 telle P olya thy lentere phthalatf aeer n vom Titer 6,5 
oiner Lfinge von 4 cm, welohe au einer Verkttrzung um e^a/jfO 
ihrer Lange (gereckt) befahlgt und nit elnem kationiBchen 
Weichmaoher behandelt worden Bind, warden mlt i Tell gekrau4 
selten Stapelfasern aue Polyijthylenterephthalat vbm Titer. 
1,5 den und elner Lange von 4 cm vermlscht lind duren Krempeln 
und Uberkreuzlegen au einem locker en, nioht-gewebten Vlles 
verarbeitet. Baa Vliee wird duroh Nad e lung au elnem gebundenen 
Ylies von einer Dfchte von etwa 0,10 g/onr verarbeitrt. *• 
Mer.es V: .. es wird dann etwa 3 Minute n in V/asser vori 7§° ge- 
taucht , wodurch eine Schrumpf ung uni etwa 53 # an planarer 
Plfiohe erfolgt, Nach dem Sohrumpf en wird daa Waeeer ab«- 
laufen gelaesen und das Vliee auf 120° ernltst, bis ee prak- 
tisch trbclren 1st. Das geaohrumpfte und getrooknete Vliea hat 
cine Dichte von ctwa 0,13 fi/om 5 . 

Baa getrooknete Vliee wird mlt einer 15 £igen Iitteimg «in«e 
PolyuretbanelaBtomeren in ff,H-Dimethylformamld getriinjet, daa 
gemafle Beispiel 1 dee Hauptpatenta durch Uuee taung yw ? oly "" 
tet»|flaetbyl nglykolftther void Molekular gawient von 1000 und 
To3;i»ylen-2,4-diia6o7anat f Decken mlt Methyl n-bie-(4«nl|enyi-» 
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isocyanat) und Kettenverlangerung mit Hydraainhydrat herge- 
stellt 1st. Nach Entfermmg dee ttberschtisaigen IiuprSgniermit- 
tels von der Oberflache des V lie see auf der Quetschwalze wird 
das getrankte Vlies in Wasser von 24° getaucht, bis das Bin- 
demittel durch dao ganze Vlies hindurcli koaguliort ist. Das 
so erhaltene flfichige Gebilde wird zwiechen Wringwalzen hin- 
durchgeftthft f die mSgliehet viel Wasser und Losungemittel 
aus dem Vlies ausdriicken, ohne das Vlies zu zerdrttcken oder 
anderweitig zu sch&digen. Nach dem Durchgang durch die Wring- 
walzen wird das Produkt mit Wasser gewaechen, bis es prak- 
tisch frei von LSsungsmitteln und Blndemittel ist. Hierauf 
wird das getrfinkte Vlies auf Trommeln, die auf 155° beheizt 
Bind, getrocknet und geglattet. Man erhait ein fl&ohiges (Je- 
bilde von einer Dichte von etwa 0,3 bis 0,35 g/cm' und ein em 
Bindemittelgehait von 60 9 bezogen auf das Gesamtgev/icht 
von Pasern und Blndemittel, 

Schliesslich wird die OberflSche des Erzeugnisses durch 
Schwabbeln flaumf ederartig aufgerauht, leicht gebtirstet und 
das Frodukt gef&rbt. Man erh&lt ein waeserdampfdurchl&ssigee, 
wildlederartiges Produkt mit folgenden Eigenschaf ten: 
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Bindemittelmenge , b zog n auf 
Gesamtgewlcht von Paeern 
und Bind mittel 60 

Quadratmetergewicht 305 bio 340 g/m 2 

Dicke 0,1 om 

Dichte 0,30 b±B 0,35 g/cm 5 

Biegefestigkelt (Cantilever-Test 
gemass ASTM-PrUfnorm 

D 1388-551) 0,42 bis p,56 kg/em z . 

Ein 0,025. cm starker Film dee Bindemittels wird hergeetellt, 
lndem man die oben beschrie bene, sum Tranken dee Vlieses die*- 
nende LSsung.auf eine Glasplatte auftragt und die Glasplatte, 
bevor eine nennenswerte LOsungsmlttelmenge verdunetet 1st, 
mit dem darauf bef indlichen Film etwa 30 Hinuten in Wasser 
▼oh 24° taucht, um das Polymere zu koagulieren und das LtJ- 
sungsmittel ssu extrahieren. Der von der Platte abgezogene 
Film wird dann lm Ofeh bei 120° getrooknet. Der getrocknete 
Film, der aich praktioch in der glelchen Form bef indet wie 
das Bindemittel in dem erfindungsgemasaen Produkt, besltzt 
eineh E last izi tat smodul von etwa 1,5 kg/om 2 bel 5 ^iger^reh- 
nung. 

Belspiel 2 

Bin nicht-gewebtes , geriadeltea VI lea aus Polyttthyientere- 

t 

phthalatfasern vom liter 0,6 den, welches eine Dichte von et- 
wa 0,10 g/cm 5 auf re lot, wird durch Eintauohen in heiesea Wao- 
ser um etwa 85 $> seiner Fiaohe geseiirumpf t , dann ssu einem 

» 

~ a - 
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Produkt einer Bibhte von etwa 0,18 g/cm' getrocknet und nit 
oiner 7,5 jdgen Ltieung dee in Beiepiel 1 beaehriebenen Poly- 
ure thanelas tomeren In H t H-Dimethylf ormaraid getrankt , worauf 
das Impragniernittal gem&sa Beiapiol 1 koaguliert wird. 
Sohlieeslloh wird daa Produkt geaohwabbelt und geffirbt. Han 
arhMlt eln waeeerdaBpfdurohlaaslgee, wildlederartigea Ereeug- 
nia ait iolgenden Eigenechaf tent 



Bind emit telmenge f bezogen auf 
Oesamtgewicht von Faeern 
and Bindemlttel 

Quadratmetergewiolit 

Bide* 

Biohte 

BiegeXeatigkeitr ( 



26* 

240 g/m 2 
0,1 em 
0,24 g/cm 5 

0,42 bis 0,56 kg/cm 2 . 



>Bj!Ui/wa«atr^a^^4^^^^ 0 ^ 0 Ma^ e Ttal for Oberleder von Wild- 



P^^|^i^j^9^^t '.^ifil^i^. 1 unter Verwendung yon Soly- ' .. I 
ft^^«»ta^^t&»|^j^^#n vob '^t$jj? 0,8 'den' anatelle . der Patiern . ; 
Jite^ "in' diaaem ■ 

%*a *oiyu^^ *i 

• - * ^ » -' tij^£^ au.85J& sua 

$6 iii^i^ V i ' und an ' 15 £ *ue ) - 
^0*%a*ia. Pie planare .. 
^^i^tjHlgt 65 * atatt - 
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santquadratiB t rg wleht von 320 g/m 2 . Das frodukt hat di 
folgenden Blgenachaften: 

Blndemlttelmenge r bezogen auf 
Oeaamtgewicht yon ?aaern 
und Blndemlttel 36 % 

Quadratmetergewlcht 320 g/« 2 

Bloke 0,1 ob 

Dlehte 0,32 g/o* 5 

Blegefeotlgkeit 3,1 kg/on 2 

Zugfeatlgkeit 18,5 g/on/g/n 2 

telterreleefeetigkelt 4,2 g/g/m 2 

Bruchdehmmg 110,0 

Boleolel 4 

Sin waaaerdaaprdurohlaBaigee Material fttr Oberledor von Wild- 
ledereohuhen wlrd naoh' Belaplel 1 unter Jbnrendtmg von Poly- 
a^hylenterepnthalatf Mden vom Titer 0 ,8 den anstelle der Beeern 
▼an Titer 0,5 den hergeatellt. Zum Trankeh"* dlent In dleaen 
falle anstelle der 15 £lgen LOsung eine 10 jCige LSaung dee, 
Polyure thane laatomeren gemaaa Belaplel 1 In * JM-MmetbyltoTn- 
amid. Die planare Sohrumpfung dee Tlleaee vor den Trsmken be- 
trflgt 60 ^ atatt 53 Dae Quadratmetergowicht dee Tile see 
betr&gt 247 g/m 2 und daajenlge doe trookenen Impragmleralttele 
81 g/n 2 fttr ein Oeeamtquadratoetergewicht Ton 328 a/» 2 . Baa *■*" 
Produkt hat di* f olgenden Bigenaohaf tent 
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Binderoittelificn£;e f Leso^en auf 
G©Bnmtgu\:5.cl\t von Xacern 

und 33indemiti;el 25 £ 

Quadratmetergcv/icht 523 s/a 

Dlcke 0,127 cm 

Dichte 0,27 g/cxa 5 

Biegefe3tigkeit 1 f 05 fcg/cia 2 

Zusfeetigkeit 15 1 9 g/cm/^m 

Wei-terreiasfestigkeit 5,4 g/g/ni 

Bruchdehnung 125 
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P a t o n t a n a p r tt o h e 

1. Schmiegearaee , wasserdampfdurchlfissiges flfiohigee Gebilde nach 
Patent .....r. (Patentanmeldung P 23 077 IVo/8 1), gekennseich 
net durch oin Faservliee auer durch gegenseitiges Ineinander- 
greifen aneinander haftenden Pasern f welches in situ ver- 
kttrzte Paeern enth&lt und tun etwa 30 bis 90 £ seiner ur- 
sprUnglichen planaren Plfiche geschrumpft ist, eowie ein poly- 
meres Bindemittel von einem bei 5 #iger Dehnung gemessenen 
Elaetizitatsmodul von etwa 0,35 bis 10,5 kg/om 2 , Welches in 
ein or Menge von 10 bis 70 Jt, beeogen auf das Ge s amt gewi cht 
von Pasern und Bindemittel, durch das Paservliee vsrteilt iet 
wobei das t IBchige Gebilde eine naoh dem Oantilever-Teet ge- 
mass ASTH D 1388-55T bestimxnte Biegef eatigkeit von etwa 0,07 
bis 4,6 kg/cm 2 aufweist. 

2. Gebilde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ee das 
Bindemittel in elner Menge von etwa 47 his 70 bezogen auf 
das Oesamtgewicht von Pasern und Bindemittel, duroh das Pa- 
servlies verteilt enth&lt, 

3* Gebilde nach Anspruoh 1 Oder 2, daduroh gekennzeiohnet , daae 
das Vliee urn 80 bis 90 £ seiner planaren Pl&che geschrurfipft 
iet. 

* 

4. Yerfahren zur Herstellung v n Gebilden naoh Anspruch 1, da- 

' ' " - 12 - • 

^ . _ BAD ORIGINAL 

809812/1087 



BNSDOCIO. <DE 1419149A1_I_> 



4$ 1419149 

PPD-645G 

durch gekennzeichnet, dass man durch mechanische Bindung von 
Pasern, die verktirzbare Pasern en thai ten, ein Vlies herstellt, 
das Vlies einer Schrumpfuhgsbehandlung unterwirft, durch weir 
che eine Schrumpfung der planaren Plache tun etwa 30 bis 90 f> 
eintritt, und dann ein polymeres Bindemittel in einer Form, 
in der es elnen bei 5 £iger Dehnung gemessenen Elastizitats- 
■odul von etwa 0,35 bis 10,5 kg/cm 2 besitzt, in einer Henge 
« Ton etwa 10 bis 70 bezogen auf das Gesamtgewicht von Pa- 
eem and Bindemittel, in dem geschrumpften Vlies verteilt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass man 
das geschrumpfte Vlies mit einer 1 5 sung eines durch Ketten- 
▼erlangerung des Reaktionsproduktes mindeetens eine Poly al- 
ky lenglykolathers und mindeetens eines organise hen Diieo- 
oyanats mit mindeetens einer zwel reaktionsfahige Waaserstoff- 
atoae an Aminos ticks toff at ome gebunden enthaltenden Verbindung 
gewonnenen Produktes in sinem mit Wasser misohbaren Lttsungs- 
mittel trankt, das getrankte Vlies in Wasser halt, bis prak- 
tisoh alles Lfisungsmittel entfernt und das Bindemittel gleich- 

I mas sig duroh das ganze Vlies hindurch koaguliert ist, und das 
Produkt trooknet. 

6. Verfahren naoh Anspruch 4 Oder 5# dadurch gekennzeichnet, daea 
man das geschrumpfte Vlies mit dem Bindemittel in einer tteng 
von 47 bis 70 S<, bezogen auf das Gesamtgewicht von' Pasern und 
Bindemittel, trankt. • 

. , - 15- 6 a6o«s«*w- 
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7. Verfahren naoh Ansprueh 4 bis 6 f daduroh gekennseiohnat , daee 

can das mechanisch gebundene Paeervlies um etwa 80 bis 90 # 
seiner planaren Flache echrumpft. 
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